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■ SAERTEX Wagener GmbH & Co. KG. 
Brochterbecker Damm 52, 4Q369 Saerbeck 

"Faserverbundwerkstoff mit FQIIstofP' 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung 
eines Faseryerbundwerkstoffes mit einem oddr melireren dem 
Harz beigefugten Fullstoffen sowie dem Harz-FOIIstoffgemisch 
beigesetzten Verstarkungsfasfem. 

Def Einsatz von Fullstoffen kommt in Verbindung mit Reaktions- 
liarzen in groBem Umfang zur Anwendung. Mit dem FOIIstoffeu- 
satz sollen erttweder Verarbeitungsmerkmale beeirifluBt werden 
Oder e§ soilen dem Werkstoff in seiner ausgehSrteten Forni 
spezieliei Eigenschaften verlieheh werden. Als FQIIstoffe werden 
in groBem Umfang benutzt- Calciumkarbonat, Dolomid, Kaolin, 
Talkum, Quarz,. WoUastpnit, Aluminlumhydrat, Antimontrioxld, 
• Schw^rspat bzw. Glashohlkugeiri. 

Durch den Einsatz derjeweiligen FQIIstoffe kann die Undurch- ■ 
sichtigkeit des Fertigproduktes beeinfluBt werden, es kann eine 
glatte Oberfiache erreicht werden, eine bessere Abriebfestigkeit 
und weiterhinkann die Harte, die Steifigkeit und die Schlagfes- 
tigkeit beeinfluBt werden. . ■ •• . > , 

Mit dem Einsatz der bisher im Stand der Technik bekannten 
FQIIstoffe ist aber kdine spiegelglatte OberflSche des Verbund- 
' werkstoffes erzielbar, d. h. eine OberflSche, die den heutigen 
Anforderungen der Klasse A .SIchtbauteil" im Fahrzeiigbau ge- 
recht werden. 

Der Erfindung- liegt dalier die Aufgabe zugrunde, ein Verfaliren 
vorzuschlagen, mit dem bei Faserverbundwerkstoffen eine vqll- 
kommen glatte Oberfiache erzielbar jst, die den holien Anforde- 
rungen im Kraftfahrzeugbau gereplitwird. 



Zur Losuhg dieser Aufgabe wird vorgeschlagen, daB dem Harz 
als FQIIstoff ein Material zugesetzt wird, das dem Material der 
Verstarkungsfasern entspricht, also z. B. aus Carbon oder Glas 
besteht. Das Fasermaterial wifd fein gemahlen und wird als 
Mahlgut dem Harz beigemischt. 

• Als TeilQhengroIie fQr das Mahlgut wird von einer GroBe ausge- 
gangen, die dem Faserdurchmesser entspricht, wobei die maxi- 
male Teilchenlange des Mahlgutes 5. mm nicht ubersteigt und 
vorzugswe.ise be! 3 mm liegt. ' * 

Das Mahlgut wird vorzugsweise mit dem Harz der Matrix ver- 
mischt, kann aber auch als Staub, belspielsweise iii eine Fomi 
eingebriabhtiWerden und vermischt sich dann erst mit dem auch' 
in die Form emgebrachten Harz. , ' 

Die EiUndung bezleht sich weiterhin auf eine SMC-Formmasse. 
Die SMC-Formmasse, d. h. Sheet-Moulding-Compound- 
Formmasse, besteht aus einem Harz-Matrixsystem und Verstar- 
kungsfasern sowie ggf. FQIIstoffen. GemaB der Erfindung ist da- 
,bei vorgesehen, daG der Fuljstoff bzw. der zusatzliche FQIIstoff 
; Mahlgut aus dem Werkstoff ist, aus dem die Verstari<ungsfasern 
bestehen. • - 

. ■* . 

Es ist auch weiterhin mdglich, das Mahlgut mit einem Harz zu 
einem Harzfilm zu verarbeiteri. Dieser wird dann mit eihem ent- 
sprechenden textilen Halbzeug - einem Gewebe, einem Gelege, 
einem Gewirke, Filzen oder Mattep - konibinlert. Es wird ein so- 
genanntes Semipfepreg hergestellt 

Weiterhin ist es mogiich, den FQIIstoff,. d. h. das Mahlgut, auf ei-' 
nem herkommlichen Prepreg (einem mit Harz vorimpragnierten 
Textil) zu kombinieren, in dem das Mahlgut auf das Rrepreg auf- 
gestreut wird. 
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SAERTEX WagenerGmbH&Co. KG, . " 

Brochterbecker Damm 52, 48369 Saerbeck 

"Faserverburidwerkstoff mit FQIIstofP' 

Patentansprtiche: " , 

1. Verfahren zur Herstellung eines Faserverbundvyerkstoffes 
mit einem Oder mehreren dem Harz beigefOgten FQIIstoffen 
25 • . sowie dem Haiz-FQIIstoffgemisch beigesetzten Verstar- 

kuhasfasem. dadurch aekennzeichnet. diaR dem Harz oder 
• dem Harz-FQIIstoffgemisch auBerden Fasem gemahlenes 
Fasermaterial als Fasermahlgut zugesetzt wird. 

30 2. VRrfahren nach Anspruch 1. dadurch aekennzeichnet . daS 

das Fasemiahlgut aus dem Werkstoff hergestelit wird, aus 
welchem die zum Einsatz kommenden VerstSrkungsfasem 
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bestehen. 



Verfahren nach Anspmch 1 oder 2, dadurch qekennzeich- 
net. da& der Teilchendurchmessei' des Mahlgutes dem 
Faserdurchmes?er entspricht. 

t 

Verfahren nach einem oder mehreren der vorherge.henden 
AnsprQche, dadurch qekennzeichnet , daB die maximale 
Teilchenlange des Mahlgutes 5 mm nicht Qbersteigt. 

Verfahresn nach Anspruch 4, dadurch qekennzeichnet . dalS 
die maximale Teilchenlange des Mahlgutes 3 mm nicht 
Qbe'rsteigt. 

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
. AnsprQche, dadurch qekennzeichnet . daB das Mahlgut mit 
dem Harzvermischtwird. 

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
'AnsprQche 1 bis 5, dadurch qekennzeichnet daU das 
Mahlgut in eine Form eingebracht wird und erst dort mit 
dem Harz vermlseht wird. 

SMC-Fomnmasse init einem Harzmatrixsystem und Ver-' 
starkungsfasern sowie ggf. FQIlstoffen, dadurch qekenn- 
zeichnet daB der FQIIstoff bzw. der zusatzliche FQIIstoff 
Mahlgut aus deni Werkstoff ist, aus dem auch die Ver- 
staricungsfasem bestehen. 



Zusammenfassung: 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstelliing ei- 
nes Faserverbundwerkstoffes mit einem Oder mehreren dem 
Harz beigefugten Fullstoffen sowie dem Harz-Fullstoffgemisch 
beigeseteten Verstarkungsfasern, wobei dem Harz oder dem 
Harz-FQIIstoffgemisch aulSer den Fasqrn gemahlepes Faser- 
materjal als Fasermahlgut zugesetzt wird. Die Erfindung bezieht 
sich weiterhih auf eine SMC-Fomimasse mit.einem Harz- 
' Matrixsystem und Verstarkungs/asern sowie.ggf. FQIIstoffen, 
WDbei die Fullstoffe Mahlgut aus dem Werkstoff ist, aus dem 
auch die Verstarkungsfasern bestehen. 



